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设计/工艺

工艺BOM

工艺规程

CAD图纸

编制检验计划

2/3D图纸识别

现有数据导入

脱机编程

CMM检验程序

程序集中管理

手工检测程序

自动检测程序

检测规划

采集原始数据 数据上传

报告生成/合成数据处理

报告发布 质量档案/查看

数据采集与监控

数据归档

测量任务监控
产品检测流转

设备监控

转换合成AQDEF 检测
数据

业务
数据

检测数据
业务数据

MES/OA/SAP 检测执行

入库检

装配检

第三方检测

检验委托

任务生成

检验任务执行

-首批样件检验
-进货检验
-过程检验
-周期性检验
-按计划和预测

过程检任务排程/分解

委外检验

厂内委托

厂内委托

在线检验

程序文件
检验要求

-首件抽检
-过程检验
-出厂检验

产品生命周期管理
(PLM)

检测结果
原始数据报告

设备状态
环境信息
运行参数

质量改进闭环

NC程序

数据流
业务流

工艺信息

质量趋势分析
Q-STAT

质量综合看板

数据分析与可视化

ID Reader

SPC

不合格品管理系统
供应商管理系统

质量综合看板

装配分析

定制报告

2D/3D测量引导

FMEA/CP

数据异常
现场卡控

数据审核
异常处理

数据接口

趋势监控/预警

自动调取测量程序

API接口
零件与程序绑定
取订单号与零件对应关系
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“质量数据和资源管理平台项目亮点”

SMART Quality –智能质量-连接、资源管理和统计分析的最佳组合

• SAP ，不合格品处理，PLM，MES系统集成

FEATURES

• 2D/3D图纸识别检测计划与自动导入

• 测量自动执行，测量相关数据自动录入

• 测量引导，拍照检测

• 检测室任务看板，检测监控，超差预警

• 自定义报告模板，全尺寸报告，交付质量报告

• 三坐标，跟踪仪，粗糙度，轮廓度，卡尺等设备互联

Shop floor
IT-Systems

• 全生命周期质量档案，质量追溯

• 综合质量报告，合格率，过程控制，趋势图，CP/CPK

• 数据标准化，流程标准化/自动化
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CONNECTIVITY互联互通-Data Standard

定量：三坐标，粗糙度仪，圆度仪，轮廓度仪，齿轮测量仪，气动量仪，游标卡尺，千分尺，硬度计，拉伸机，百分表，在机测量等；
定性：OK/NOK按键人工输入
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基础平台之检测规范导入

 2D/3D图纸导入，图纸格式包括DWG,PRT……

 基于现有系统中检测规划直接读取，兼容Oracle /SQL SERVER/Excel等；

 描述类及定性类内容，尤其是在装配时，有选型/外观；

 入库检查，生产过程，测量室检测；

 数据库字段分为三种：定性+备注，定量，其他；

3D图纸

2D图纸

已有检测计划
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测量程序

工作
中心

零件
清单

工艺
路线

检验
规范

测量
程序

1，建立虚拟工厂执行流程；
2，提供测量设备自动执行；
3，手工测量，检测计划推送；
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线下配送或待检，流转卡

MES/OA/SAP

测量室检测检测流程自动化

系统集成（如工艺流转
卡）+自定义二维码

数据扫码录入 快速创建检测任务（无
纸化）

检测室任务看板 工程师测量执行台面

检测相关数据自动导入（如：
产品号，工序，夹具，刀具等）

程序调取
测量自动执行

测量监控与预警集中数据存储
分析与报告数据来源

任务看板更新
传递给其他系统

若企业已有其他系统（如MES/OA ）生
成测量任务，SQ可同步任务数据，红框
内工作可省略，进一步简化工作流程。
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现场检验流程自动化（workshop）
• 工人在加工过程中，根据加工频率，进行抽样自检，零件不需离开现场。

• 不需打印送检单，扫描流转卡即可进行自检。

检测员登陆
绑定工序/机床

零件号或批次号，及
必要的数据录入

服务器推送检测计划
到执行端，2D/3D
图纸测量引导

测量监控与自动预警 集中数据存储
分析与报告数据来源

测量任务看板 任务扫码查询
必要数据扫码录入

方式一

方式二
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1，测量引导
当光标落于待测项时，图纸处高亮显示，兼容
2D/3D/PDF图纸；
2，符合测量习惯
根据操作员信息，显示该员工检测数据，根据
所用测量工具不同，进行测量数据分组（同一
量具测量的内容放在一组），根据操作习惯，
对测量进行排序；
3，检测监控
实测值以不同颜色标识，第一时间做问题反馈，
可撤回重测或触发卡控；
4，拍照功能
如：外观检测，装配检测选型。

结合图纸的测量引导
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自定义报表模板

自定义报表，如：1，集成多检测设备的全尺寸报告；2，需要向甲方交付的零件生产及装配检测的合成质量档案。
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全尺寸检测报告 装配报告

自定义报表模板
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自定义报表模板

基于网页的统计综合质量报表
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报告生成

报告生成

报告生成

1

2

3

报告校对、
审核

是否
汇总

否

报告合并

电子会签 报告归档

是

当任务确认完成后，系统
自动发送邮件通知委托者
等相关人员去查阅报告

全生命周期质量档案

产品检测质量档案，当需做质量追溯时，仅需输入产品标识码或批次号，即可查找全过程检测报告。



14

三级监控预警

检测工位，生产机台，一级监控界面 产品或关键尺寸，二级监控界面

尺寸历史趋势图，含：超差线，控制线任何一次测量详细信息，如人员，时间，工序

产线
监控

尺寸
监控

趋势
查看

详细
信息
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• Capability Study according to MSA：type1-type7基于MSA能力研究：方法1-方法7

• Measurement Uncertainty according to GUM基于GUM的测量不确定度：可创建不确定度模型进

行评估

The MSA analyzes methods included by SMART Quality测量系统分析方案包含 ：
（1）Quantitative data计量型数据
Resolution分辨率:1/20T;
Type1：Cg/CgkStudy；
Type4：linear analysis, measuring at least 5 standard parts with clamping repeatability线
性分析，至少5个标准件重复装夹；
Type2：GRR , uncertain the impact of the operator不能确定有没有人影响，2-3人，5-10个零
件，2-3次，测量次数大于30次 ；
Type3：GRR, free from the impact of the operator无人影响，25个零件，重复测量2-3次；
Type5：stability control chart稳定性控制图。
（2）Qualitative data计数型数据
Type6：GRR；
Type7:   KAPPA.

Quality Data Analysis质量数据分析-MSA
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统计分析，过程控制，SPC
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系统集成
可集成PLM（零件信息），集成MES（任务流），集成不合格品管理系统（措施），集成供应商管理（让
步接收），物流系统（出入库）

……

系统集成
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检测业务管理

测量排程规则(参考) 资源状态

 库存低，影响装配优先
 因设备停机等待工件优先
 设备调整或参数调整优先
 产量大，产能小优先
 批量生产优先于小批量，MFU
 重要工序尺寸优先
 检测间班长自主判定优先级
 抽检测量

以上优先级依次减弱

 人员 排班
 人员状态
 人员负荷OEE
 设备状态（开/关机，空闲等）
 设备负荷OEE

 零件库存信息
 下线计划

自动排程算法

实现部分自动排程

分配至
设备

分配至
负责人

柔性调整

对于无法进行自动排程的
结果支持手动指派资源，
快速柔性调整

检测父级任务

检测子任务

任务排程

任务分解

任务执行

任务监控



19

其他功能
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通用方案推荐

Enterprise

Factory

Shoop Floor/LAB

• 系统集成
• 监控与预警
• 发货管理，供应商管理
• 质量综合看板
• 无纸化办公

全工厂质量覆盖

• 测量引导
• 卡控处理
• 统计分析，过程控制
• 计量管理
• MES集成

集团用户，多厂区协同

• 测量设备互联互通
• 测量任务管理与测量自动执行
• 自定义报告+质量档案
• 匹配分析
• 自动报告

实验室管理
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交换机

数据库服务器应用服务器

SMART Quality系统服务器

网络架构

（数据同步）

返回结果

集团主干网

系统集成

不合格平服务器

上传服务器 报告服务器

BI展示

移动端 大屏展示
Web访问

PC端

三坐标室

三坐标 圆度 移动测量

交换机

试点工厂

备份服务器
SAP服务器 MES服务器

PLM服务器

理化室

振动

噪音

交换机

油品 重量

车间

复检

互检

交换机

自检 装配

高度计 粗糙度
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SMART Quality 为企业带来的价值……

企业管理层面的价值:

 实现企业业务模式和运营模式的变革拓展；

 提升企业的形象，提升企业国际化竞争能力。

 实现高度“制造业智能”；

质量管理层面的价值:

 加速了企业内部业务的流转效率；

 保证了工作成果反馈全面性、真实性。

 将测量管理体系的管理方法、工作流程、岗位职责进行了固化、

传播；

 质量管理水平的提升将直接带来利润的增长;

 建立完善的质量管理体系
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实施项目价值数据：

 SMART Quality（Q-DAS）的质量数据全面管理能够

带来以下平均收益，报废削减 12.3%，返工削减14.3%，

加工削减14.1%，缺陷损失下降12.9%, 客诉下降

14.5%, MRB成本下降11.5%，绝大多数的客户ROI在

13个月左右。

 SMART Quality任务管理/自动采集/监控/分析/报告等

功能, 可以节省工程师40%以上的不增值的工作时间，

这样工程师就可以将精力集中在更加有意义的数据挖掘

以及问题解决上。

通过SMART Quality系统，能够提高员工200%左右的

有效工作时间，并实现以往根本无法做到的质量数据全

面管理。

SMART Quality 为企业带来的价值……

系统细
分价值
点体现

管理更
加高效

质量数
据更好
利用

测量工
人减负

质量改
进周期
大幅缩
短

测量业
务执行
力大幅
提升

跨厂区
管理更
加容易


